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Introducere

Acest buletin a fost conceput pentru a ghida utilizatorii ventilatoarelor
asupra procedurilor de instalare, operare si intretinere corespunzatoare
pentru a asigura durata maxima de viata a echipamentului fara probleme
de functionare. Personalul care opereaza sau intretine acest echipament
va fi instruit asupra procedurilor corespunzatoare pentru a face acest
lucru.

Deoarece multe ventilatoare de acest fel au functii sau componente
personalizate, pentru informatii suplimentare, va rugam sa consultafi
documentatia si anexele atagate. Atunci cand producatorii componentelor
asigura manuale de instalare si operare detaliate, acestea vor fi livrate.
Datorita varietatii mari a echipamentelor acoperite in cadrul acestui bule-
tin, instructjunile din prezentul manual sunt de natura generala.

Pentru o instalare, punere in functiune si durata de viata operationala
in conditii de sigurantd a acestui echipament, este important ca toate
persoanele care au legaturd cu echipamentul sa fie bine instruite asupra
regulilor corespunzatoare de siguranta ale ventilatorului si s& citeasca acest
buletin. Va rugam sa consultati sectiunea privind siguranta inainte de a
intreprinde vreo lucrare. Este responsabilitatea utilizatorului de a asigura
faptul ca sunt respectate toate cerintele regulilor privind siguranta, precum
si toate codurile aplicabile privind siguranta. Acest echipament trebuie
operat si intretinut doar de catre personal instruit.

Protectia personala

Din motive de securitate, personalul de intretinere trebuie sa poarte
echipament de protectie personald atunci cand intreprinde lucrari de
intretinere asupra ventilatoarelor. Personale care au parul lung sunt
sfatuite sa-si prinda parul, eventual sa poate o boneta.
Echipamentul de protectie personala trebuie sa includa urméatoarele:
+ Ochelari de protectie aprobati de catre autoritatea locala privind
siguranta

+ Incaltaminte de protectie cu varfuri din otel si talpi rezistente la
uleiuri

+ Manusi grele care pot face fata marginilor ascutite sau expunerii
la chimicale periculoase. Acest lucru este indeosebi important in
momentul in care, in cadrul ventilatorului, sunt prezente reziduuri
periculoase.

+ Respirator, in cazul in care este anticipata prezenta gazelor sau a
vaporilor toxici.

+ Haine care se muleaza pe corp

Nu purtat:

* inele

* bratari

+ coliere

* haine largi

Este responsabilitatea personalului de intretinere sa stabileasca daca
iluminatul este suficient pentru lucrarea care urmeaza sa fie efectuata.
Pot fi necesare dispozitive de iluminat portabile suplimentare deoarece
nu sunt livrate dispozitive de iluminare impreuna cu ventilatoarele.

Materiale periculoase

Twin City Fan Companies, Ltd. nu este intotdeauna informata asu-
pra materialelor care pot fi manipulate cu ajutorul ventilatorului si, in
consecintd, nu poate avertiza utilizatorul in legaturd cu aceste pericole.
Din cauza acestui lucru, utilizatorul final trebuie sa identifice pericolele
materiale prezente si sa indice acest lucru pe ventilator cu ajutorul unei
etichete de avertizare. Daca exista riscul ca materiale reziduale periculo-
ase sa fie lasate in ventilator in cazul in care gazele sau vaporii procesat]
se pot acumula sub forméd de depunere, intreg personal de intrefinere si
operare trebuie s fie instruit asupra manevrarii unor asemenea pericole
inainte de a accesa ventilatorul.

Lubrifianiji utilizati asupra componentelor ventilatorului pot fi periculogi
daca acestia intra in contact cu ochii sau daca sunt consumatj.

Pentru metode generale de siguranta suplimentare asupra echipa-
mentului de deplasare a aerului, consultatj Buletinul AMCA 410.

Instalare

Livrare si receptie

Toate produsele Twin City Fan Companies, Ltd. sunt construite si verificate
cu atentie inainte de a fi expediate pentru a asigura cele mai nalte stan-
darde de calitate si performanta. Comparati toate componentele cu foaia
de expeditie sau cu avizul de expeditie pentru a verifica daca a fost primita
unitatea corespunzatoare. Verificatj fiecare unitate pentru a depista even-
tualele deteriorari care ar fi putut fi provocate in timpul transportului. Orice
deteriorare trebuie sa fie raportata imediat firmei de transport i trebuie sa
fie completat raportul de daune necesar.
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Manipularea

Manipularea tuturor echipamentelor de deplasare a aerului trebuie sa fie
efectuata de catre personal instruit si sa fie compatibila cu procedurile de
manipulare sigurd. Verificati capacitate de ridicare si starea de functionare
a echipamentului de manipulare. Intretineti echipamentul de manipulare
pentru a evita vatamarile personale grave.

In cadrul celor mai multor unitati, sunt montate manere de ridicare
pentru a proteja ventilatorul si carcasa ventilatorului de deteriorari. Fixati
echipamentul de ridicare la toate manerele de ridicare prevazute pentru a
evita instabilitatea in timpul deplasarii echipamentului. unitatile care sunt
expediate complet asamblate pot fi ridicate cu funii sau bara de expansor.
(Utilizatj lanturi, cabluri sau funii din nailon rezistente). Nu ridicati niciodata
un ventilator de flansa de admisie sau de evacuare, arbori sau sisteme
de transmisie, roata sau rotor, motor sau baza motorului sau in orice alta
maniera care poate duce la indoirea sau deformarea pieselor. Nu ridicatji
niciodata cu funii sau lemne care trec prin orificiile de intrare ale
ventilatorului.

Figura 1. Amplasarea manerelor de ridicare

Manere de ridicare

Unitatile partiale sau dezasamblate necesitda o manipulare deosebita.
Toate componentele trebuie sa fie manipulate intr-o maniera care sa
protejeze Tnvelisul protector si componentele impotriva de teriorérilor.
Componentele trebuie sa fie manipulate astfel incat fortele sa nu fie con-
centrate pentru a evita indoirea sau deformarea.

Carcasa trebuie sa fie ridicata cu ajutorul funiilor si a expansoarelor.
Nu deformati carcasa sau placile laterale in momentul ridicarii.

Suporturile de lagére trebuie sa fie ridicate cu ajutorul funiilor sau a
lanturilor rezistente. Sub nicio forma nu trebuie sa fie ridicat un suport de
lagare de arbori, lagare, transmisie, motor sau roata.

Arborele sau ansamblu de roata pot fi ridicati cu ajutorul unei masini

de ridicat si a unui expansor cu funie in jurul arborelui in punctele cele
mai apropiate de roata. Utilizati bara de expansor pentru a va asigura de
faptul ca funiile nu apasa pe partile laterale ale rotji, deoarece acest lucru
poate duce la deteriorarea rofji.
Fiti atenti pentru a nu zgéria arborele in locul in care va fi fixata roata sau
lagarul. Nu ridicafj si nu sustineti niciodata de roatd ansamblul. Sustinei
ntotdeauna ansamblul de arbore in momentul ridicarii sau a depozitarii.
Nu sustineti arborele sau roata de pe pariile laterale ale carcasei.

Rotile livrate separat pot fi ridicate cu ajutorul funiilor care trec printre
palete sau in jurul butucului. Nu ridicafj niciodata roata de palete sau
flanse. Transportati intotdeauna rofile prin ridicare. Nu rostogoliti niciodata
roata deoarece acest lucru poate duce la deteriorarea invelisului si la
modificarea echilibrului rotji.

O transmisie indoita reprezinta o sursa de vibraiji si de defectare a
lagérelor; prin urmare, manipulatj arborele cu grija. Orice zgarietura de
pe suprafata arborelui poate fi indepartata cu o héartie cu o piatra abraziva
fina.

Pentru ventilatoarele de plafon, consultatj, de asemenea, instructiunile
specifice manipularii ventilatoarelor de plafon din Anexa A.

Bolturile care fixeaza izolatia de carcasa sunt livrati pentru design-uri

de ventilatoare pentru temperaturi inalte. Manipulati si lucrati cu atentie
in jurul ventilatoarelor care au aceste bolturi de izolare deoarece varfurile
sunt ascutite.

Depozitarea unitatii

Daca instalarea ventilatorului este efectuatd cu intarziere, depozitafi
unitatea intr-o zona cu mediul stabil si protejat. Vibratiile nu trebuie sa
depaseasca 0,051 deplasare varf-varf in locul de depozitare cu exceptia
cazurilor in care ventilatorul este izolat in mod corespunzator impotriva
vibratiilor. Unitatea trebuie sa fie protejata in mod rezonabil de impacturi
accidentale. Acoperitj ventilatorul pentru a proteja invelisul si pentru a pre-
veni patrunderea materialelor straine sau a umiditatii in orificiul de admisie
sau in cel de evacuare. Aveti grija pentru a proteja motorul, mecanismele
de actionare si lagarele. Trebuie sa fie luate urmatoarele metode de
precautie pe durata unei depozitari de lung durata pentru a asigura faptul
ca echipamentul nu este deteriorat:

+ Depozitarea pe o durata mai mare necesita inspecii lunare. Verificati
corodarea sau deteriorarea unitatii i prezenta substantelor straine
in cadrul ventilatorului.

+ Lagarele tind sa acumuleze umiditate daca atmosfera in care sunt
depozitati nu are o temperatura constanta. Pentru a evita coro-
darea, este necesar sa pastrati lagarele pline de unsoare si sa-i
rotiti periodic. Chiar si atunci cand sunt plini de grasime, lagarele
vor acumula umiditate, fiind necesar sa purjati lagarele cu o noua
unsoare pentru a elimina umiditatea la fiecare treizeci de zile. Este
recomandata lubrifierea lagarelor cu unsoare n timp ce sunt rotii
manual. Nu utilizatj gresoare de inalta presiune deoarece acestea
pot deteriora garniturile lagarelor.

+ Sistemele de transmisie si curelele trebuie sa fie demontate in
cazul in care ventilatorul urmeaza sa fie depozitat pe o perioada
mai lunga. Sistemele de transmisie trebuie sa fie etichetate pentru
service si depozitate intr-un loc uscat. Curelele trebuie sa fie
demontate, spiralate fara incovoiere, amplasate intr-un intr-o cutie
de carton greu si depozitate intr-un loc uscat, bine ventilat. Pentru
a preveni deteriorarea curelei, conditiile de depozitare nu trebuie
sa depaseasca 85°F si o umiditate de 70%. Daca curelele prezinta
semne de deteriorare, acestea trebuie sa fie inlocuite inainte ca
echipamentul sa fie pus n functiune.

+ Motoarele trebuie sa fie depozitate intr-o locatie curatd, uscata,
fara vibratii. Ambalajul trebuie sa fie deschis indeajuns pentru a
permite circulatia aerului in jurul motorului. Temperatura de bobinaj
trebuie sa mentinuta cu putin peste cea a mediului inconjurator
pentru a preveni formarea condensului. Acest lucru poate fi realizat
prin punerea in functiune a sistemelor de incalzire interne, daca
motorul este echipat cu asa ceva, sau a dispozitivelor de incalzire
a spatiului. Daca este imposibila incélzirea bobinajelor, motorul
trebuie sa fie infasurat strans cu ajutorul unui material impermeabil
care include si cateva pungi de desicativ. Inlocuiti in mod regulat
desicativul pentru a preveni problemele de umiditate. De aseme-
nea, rotorul motorului trebuie sa fie rotit in mod regulat (lunar)
pentru a asigura faptul ca piesele lagarului sunt bine lubrifiate.

Fundatji si structuri de sustinere

— Ventilatoare industriale

Cele mai bune mijloace de montare pe podea a unui ventilator este pe
o fundatie de beton bine conceputd, plana, nivelatd. Fundatia trebuie sa
aiba o0 masa de cel putin trei ori mai mare fatad de ansamblul sustinut.
Fundatja trebuie sa se extinda cu 150 mm inafara dimensiunilor exterioare
ale ventilatorului si a elementului de actionare; totusi, trebuie sa fie de
maxim doua ori mai mare decat suprafata necesara pentru echipament.
Daca este mai mare, masa trebuie sa fie extinsa in conformitate pentru a
rezista modurilor oscilante ale vibratiilor. Trebuie sa fie utilizate suruburi
de fundatie tip J sau T care utilizeaza o dimensiune mai mica decat
dimensiunea nominala a orificiului de baza. Suruburile de fundatie trebuie
sa fie fixate in vergelele de armare ale fundatiei. Un manson de conducta
cu diametrul cuprins intre de 2 -2 1/2 ori diametrul surubului de fundatie
trebuie sa fie fixat in jurul surubului de fundatie pentru ajustarea finald
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(consultati Figura 2). Suprafata de fixare a fundatiei trebuie sa fie neteda
pentru un contact bun al penei de fixare. In momentul deciderii grosimii
fundatjei, trebuie sa fie permisa o grosime cuprinsa intre aproximativ 25
si 40 mm pentru reglarea cu garnituri subfjri, cimentare, nivelare, saibe,
piulite, etc.

Planul fundatiei desenului supus de client indica dimensiunea gaurii
de prindere si locatiile asupra ventilatorului.

Fignra 2. Sectinne a unei fundatii tipice

{
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NOTE:
® Cofraj temporar pentru turnarea mortarului.
® Piulitd hexagonala, saiba de blocare inel de chei si saiba conica sau plata.
3.1"- 15" tolerantd de mortar care urmeaza sa fie umplutd cu mortar de masina fara
contractie.
Diametru al mangonului surubului de conducta de 2 pana la 2 1/2 ori diametrul surubului
pentru corectarea erorilor de aliniere.
® Trebuie sa avetj grija pentru ca mansoanele suruburilor de fundatje sa fie umplute cu
mortar.
Piciorul surubului J trebuie sa fie fixat de barele fundatjei.
Dacé este necesar, suprafata de reglaj cu garnituri subijri trebuie sa fie neteda, nivelata,
finisata.
Pene de fixare din otel inoxidabil de latime maxima.
Unghiul bazei ventilatorului sau fier beton.
Piulita de nivelare, daca este utilizata, trebuie sa fie desurubaté dupa reglajul cu garni-
turi subltiri pentru strangerea finald a piulitelor hexagonale.

L 2R

Daca urmeaza sa fie utilizata o baza sau o platforma din fier-beton, acea
structura trebuie sa fie creatd pentru greutatea ventilatorului, sarcinile
variabile impuse de rotirea rotorului $i a elementului de actionare si a
oricaror sarcini variabile externe. Structura trebuie sa fie conceputa pen-
tru a asigura faptul ca nu va interveni nicio frecventa naturala in cadrul
a 30% din viteza ventilatorului. Acest lucru este valabil in special pentru
structurile care suporta mai multe ventilatoare.

Orice aductie de aer trebuie sa aiba suport independent. Nu utilizat
ventilatorul pentru a sustine aductiile de aer. Cadrul ventilatorului nu poate
fi creat pentru a sustine mai multe sarcini externe. Consultatj fabrica daca
acest lucru reprezintd o problema. Izolarea ventilatorului de aductiile
de aer cu ajutorul conexiunilor flexibile elimina transmiterea vibrajilor.
Ventilatoarele care proceseaza gaze fierbinti necesita cuplaje compensa-
toare in cadrul orificiului de admisie, precum si a celui de evacuare pentru
a preveni sarcinile excesive cauzate de expansiunea termica. Consultati
Publicatia AMCA 201, bune practici in cadrul geometriei si configurarii
aductjilor de aer. Atunci cand este posibil, aductiile de aer trebuie sa fie
amplasate in locurile in care este exista riscul cel mai scazut de cadere a
personalului, a lovirii accidentale sau a caderii peste aductiile de aer. Daca
nu este posibil, trebuie sa montati avertismente in acest sens.

Consultati Anexa A Instructiuni de instalare a ventilatoarelor comer-
ciale asupra detaliilor privind fundatia ventilatoarelor comerciale.

Ventilatoarele nu trebuie sa fie amplasate sub alte utilaje, acolo unde
exista riscul scurgerii lichidelor ddunétoare de deasupra pe ventilator.

Ventilatoarele trebuie sa fie instalate in locatji usor accesibile de catre

personalul de intretinere, astfel incat acesta sa nu trebuiasca sa sprijine
sau sa se aplece pentru a accesa ventilatoarele.
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Instalarea ventilatoarelor — unitati asamblate din fabrica

Instructiuni generale pentru ventilatoare centrifugale industriale - Pentru
ventilatoare axiale sau comerciale, urmatj pasii de mai jos, consultdnd
instructiunile specifice acelor tipuri de ventilatoare din Anexele A si B.

Urmafi instructiunile de manevrare corespunzatoare, asa cum au fost
acestea prezentate mai sus.

1. Deplasati ventilatorul in pozitia finala de montare.
2. Indepartati cu atentie franele, l4zile si materialele de impachetare.

3. Daca urmeaza sa fie utilizatd izolatia impotriva vibratjilor, pozitionatj
baza izolatjei pe suruburile de fixare. Aliniati gaurile de la baza ven-
tilatorului cu suruburi in modul indicat in planul fundatiei desenului
supus de client.

4. Consultati desenul de supunere corespunzator fiecarui ventilator
pentru dimensiuni corespunzatoare de pozitionare a instalarii si
montarii. Pozitionati ventilatorul pe structura de montare. Nivelati cu
atentie unitatea (verificarea nivelului pe arbore) asupra fundafiei si
penei de fixare dupa cum este necesar cu ajutorul penelor de fixare
din otel inoxidabil pe ambele partj ale suruburilor de fundatje.

5. Verificati alinierea lagarelor. Daca este necesar, adaugati sau
repozitionati rulmentii cu role ai carcasei canelate, spatiul dintre
garnitura si carcasa poate fi masurat cu ajutorul unui calibru pen-
tru jocuri. Variatia acestui interval trebuie sa fie mai mica decét
jumétatea intervalului maxim masurat. In cazul rulmentilor cu role
ale carcaselor divizate, unde acest interval nu este vizibil, alinierea
poate fi controlata verificand daca lagérul este corespunzator cu aju-
torul partii superioare a bazei pilonului. In cazul rulmentului cu bile,
inelul exterior al rulmentului penduleaza in carcasa pentru a permite
o0 mica nealiniere. Verifica{i surubul de reglare ale lagarul, capetele
suruburilor si colierele sunt stranse conform Tabelelor 2a, 2b i 2c.

6. Verificati alinierea pariii frontale a rofii de curea la ventilatoarele
actionate de curea. Alinierea paralela trebuie sa fie cuprinsa in valoa-
rea de 5 mm pentru fiecare metru de distanta de centru. Nealinierea
unghiulara trebuie sa fie mai mica de 1 grad. Verificatj si inregistratj
tensionarea curelelor pentru a vedea daca este suficienta. Tensionarea
corespunzatoare a curelei este mentionatd in specificafiile incluse.
Daca este necesara ajustarea tensionarii curelei, instructiuni asupra
tensionarii curelei sunt incluse in secfjunea Montarea transmisiei a aces-
tui manual. Rotile de curea ale ventilatoarelor actionate de curea sunt
deseori livrate cu bucse Taperlock. In momentul stréngerii bulonului
bucsei, actionatj intr-o maniera progresiva pentru a evita imbinarea cu
prag a suprafefelor conice dintre bucsa si roata de curea. Specificafjile
cuplului bulonului bucsei sunt indicate in Tabelul 3.

7. Verificati alinierea cuplajelor montate din fabrica, deoarece aces-
tea sunt supuse nealinierii in timpul livrarii. Daca este necesar,
realiniati in conformitate cu instructiunile incluse in expediere. NOTA:
Majoritatea cuplajelor necesita lubrifiere.

8. Asigurati-va de absenta frictiunii si a uzurii prin frecare si de faptul
ca este corespunzatoare conul admisiei rotii sau jocul carcasei ven-
tilatorului. Valorile de suprapunere sau alte dimensiuni pentru veri-
ficarea locatjei corespunzatoare a rofji sunt redate in documentatia
inclusa specifica ventilatorului. Jocul rotji trebuie sa fie verificat
pentru a corespunde valorii specificate si pentru a fi uniform. Valorile
masurate trebuie sa fie inregistrate.

9. \Verificati strangerea rotii pe arbore conform tabelului 4. Cuplul
masurat trebuie sa fie inregistrat.

10. \Verificati strangerea suruburilor de fundatie, a suruburilor de fixare
a motorului si a suruburilor pentru montarea lagarului conform
Tabelului 1. Pentru buloanele metrice sau pentru categoriile care
nu sunt specificate in Tabelul 1, verificati valorile de cuplu conform
producatorului bulonului.

1. Verificati daca lagarele sunt complet lubrifiate si verificati nivelul
de ulei din cadrul sistemelor statice de lubrifiere cu ulei (daca sunt
livrate).

12. Instalatj orice accesorii livrate demontate din fabrica.



Instalarea ventilatorului - Unitati demontate

Instructiunile generale pentru ventilatoarele centrifugale industriale — pen-
tru ventilatoare axiale (inclusiv dispunerilor pentru ventilatoare centrifugale
in linie), urmati instructiunile ventilatoarelor asamblate de mai sus si utilizafi
Anexa B pentru detalii asupra asamblarii.

O unitate este considerata a fi ,dezasamblata” daca vreo componenta
necesara pentru functionarea corespunzatoare este livrata sau expediata
separat sau pe bucati. Consultatj instructjunile anterioare privind manevrar-
ea corespunzatoare a componentelor ventilatorului.

Asamblarea trebuie sa fie efectuata doare de catre personalul instruit famil-
iarizat cu asamblarea acestui tip de echipament.

1. Deplasati partea inferioara a carcasei catre locatia suportul acesteia
(carcase divizate).

2. Inliturati cu atentie franele, I3zile si materialele de impachetare.

3. Daca urmeaza sa fie utilizata izolatia impotriva vibratjilor, pozitionati
baza izolatiei pe suruburile de fixare. Alinia{ gaurile de la baza ven-
tilatorului cu suruburi.

4. Pozitionatj carcasa inferioara pe structura de fixare. Nivelati cu atentie
carcasa inferioara pe fundatie si, daca este necesar, fixati cu ajutorul
barelor de fixare din otel inoxidabil in ambele parii ale fiecarui surub
de fundatje.

5. Daca suportul (suporturile) lagarului sunt separate, acestea trebuie
sa fie instalate primele.

a. Deplasati suportul (suporturile) catre locatia de montare.

b. Amplasati baza de vibrare, daca este livrata, la locul ei. Fixafi
suportul (suporturile) pe bulon (buloane).

c. Nu deformati suportul de lagar for{and alinierea acestuia cu o
fundatia nealiniatd. Daca este necesar, impanati sub suport.

d. Verificati indltimea axei lagarului. Reglati inél{imea pentru a core-
spunde Tnaltimii axei carcasei. Unitatile de temperatura inalta pot
necesita o inaltime mai mica a axei la rece pentru a fi centrate
atunci cand sunt calde.

e. Aduceti suportul de lagar in cadru cu carcasa, utilizand masuratori
precise sau un cadru mare.

f. Fixati suportul in pozitie cu ajutorul buloanelor.

6. Daca roata si arborele au fost expediate dezasamblate, acum tre-
buie sa instalatj arborele in roata.

a. Mai intéi utilizati solventj pentru a curata invelisul de protectie de
pe arbore. Verificati corodarea sau crestarea tuturor suprafetelor
si, daca este necesar, curatati cu hartie sau piatra abraziva fina.
Dupa curatarea temeinica a arborelui cu dizolvant, nu-I atingefj
cu mainile goale deoarece transpiratia poate cauza aparitia
ruginii si formarea petelor de coroziune in timp.

b. indepartati cheile de arbore.

c. Curatati partea interioara a gaurii rofji cu dizolvant. Asiguratj-va
ca suruburile de fixare nu interactioneaza in momentul intro-
ducerii arborelui in gaura rotji.

7. Pozitionarea 1, 9 sau 10: Ansamblul componentelor de transmisie:
a. Introduceti arborele in roata incepand cu partea din spate a rofji
(Figura 3).

b. Atunci cand arborele este spalat impreuna cu butucul rotii, fixati
cheia in canelura si strangeti suruburile de fixare ale rotji (pen-
tru butuci de gaura drepti) sau pentru butucii gaurii de bucsa,
stréngeti in mod progresiv buloanele bucsei conform Tabelului 3.
Inregistrati valoarea de cuplu masurata.

c. Introduceti arborele prin fanta in partea transmisiei (Daca este o
unitate cu carcasa divizata, coborati in pozitie.)

d. Instalati lagarele pe arbore. Nu strangeti suruburile de fixare

ale lagarelor in acest moment. Carcasa lagarului trebuie sa
fie perpendiculard iar baza lagarului paraleld cu axa arborelui
pentru a preveni sarcinile cauzate de nealiniere.

e. Montati ansamblul, lagarele de bulon catre suportul de trans-
misie. Arborele trebuie sa fie paralel cu partea laterala a supor-
tului de lagar.

Figura 3. Ansamblul componentelor de transmisie

Pozitionarea a 3 unitatj (carcasa divizata)(Consultati Figura 4):

a. Componentele de pe unitatle DWDI sunt asamblate in
urmatoarea ordine in modul vizualizat din partea opusa a
transmisiei: ansamblul de rulment cu bile si lagarul opus, cosul
de tiraj, (partea carcasei), roata, (partea carcasei), cos de tiraj,
ansamblul de rulment cu bile de pe partea transmisiei, lagar de
transmisie i roti de curea. Montati ansamblul rulmentului cu bile
de carcasa. Centrafj roata in cosurile de tiraj.

b. Componentele din cadrul unitagilor SWSI sunt asamblate in
urmatoarea ordine in modul vizualizat din partea opusa a trans-
misiei: Ansamblul rulmentului cu bile si lagarul opus, cosul de
tiraj, (partea carcasei), roata, (partea carcasei), ansamblu al rul-
mentului cu bile de pe partea transmisiei, lagar de transmisie si
rofi de curea. Montati ansamblul rulmentului cu bile de carcasa.

c. Asamblati componentele pe arbore in ordinea de mai sus.
d. Deplasati ansamblul in pozitie. Strangeti usor lagarele de bulon
in pozitie.

e. Arborele poate fi paralel cu evacuarea carcasei. Deplasati
lagarele pentru a se ajusta. Urmati pas cu pas instructiunile
de aliniere a lagarelor in cadrul sectjunii unitatilor asamblate in
fabrica prezentate mai sus.

f. Nivelati arborele; daca este necesar, fixati pene pentru lagare.
Strangeti suruburile de fixare a lagarului.

Figura 4. Ansamblu al componentelor transmisiei carcasei divizate

Partea carcasei-
Cos da tiraj de admisie . Roatd
Lagar
Roats A W4 / Lagar asamblat, arbare,
de wrea_\ H cog de tiraj §i carcasa.
| Unghiurile cadrului
Aocul - B I . nu sunt afigate.
aporeivi Ml H | -+ -
Suport de
lagar

10.

Montati motorul pe baza. Montati cu atentie arborii pentru instalarea
transmisiei.

Montatj transmisia astfel:

a. Alunecati (nu lovit) pe arborele corespunzator. ATENTIE:
AMPLASAREA ROTII DE CUREA A VENTILATORULUI PE
MOTOR POATE SUPRATURA ROATA SI POATE CAUZA
DEFECTE STRUCTURALE.

Anexa tehnica Aerovent - IM-206A



b. Aliniai rotile de curea cu dreptarul Figura 5. 1.
extins de-a lungul perimetrelor ambe-  Alinierea rotii de curea
lor roti de curea, facand contact slab
in cele doua locuri de pe perimetrele
exterioare ale ambelor roti de curea
(Consultati figura 5). Alinierea paralela
trebuie sa fie in cadrul a 5 mm pentru
fiecare metru al distantei de centru.
Nealinierea unghiulara trebuie sa fie
mai mica de 1 grad.

Ventilatoarele care au sisteme de transmisii $i motoare montate
din fabrica sunt echilibrate corespunzator inainte de a fi expediate.
Acest lucru nu este posibil in cadrul unitatilor care sunt expediate
fara motoare si sisteme de transmisie.

Adaugarea componentelor de transmisie la amplasament poate
crea forte dezechilibrate. Twin City Companies, Ltd. Recomanda
echilibrarea finala a unitatji dupa instalarea componentelor de trans-
misie. Neefectuarea acestui lucru anuleaza garantia Twin City Fan
Companies, Ltd.

¢. Strangeti buloanele roflor de curea. 12. Bepetgti'verificérile dg instala[e indicate pentru upitétile a]samplate
in fabrica pentru a asigura strngerea corespunzatoare si alinierea
d. Instalati un set corespunzator de ] tuturor componentelor.
curele. Ajustati tensionarea curelei in
modul indicat Tn sectiunea ,Montarea
transmisiei”, pasul nr. 3. Instalarea lagarului

e. Strangeti curelele la tensionarea de

Lagarele trebuie sa fie instalate la amplasament doar atunci cand sunt

curea corespunzatoare. Inregistrati A ; . ) X “ T
p gistrat insotiti de instructiuni de instalare din partea producatorului lagarului.

tensionarea de curea utilizata. Consultati sectiunea privind mon-
tarea transmisiei pentru instructiunile de tensionare. Tensionarea
corespunzatoare este mentionata in specificatiile incluse alaturi
de ventilator.

Tabelul 1. Cuplu de strangere al butonnlni

Atunci cand este necesara instalarea la amplasament, urmati cu atentie
instructiunile producatorului pentru a instala lagarele.

Dimensi- Calitate 2 Calitate 5 Calitate 8 Aluminu Inoxidabil
une (Ft-lbs) | (N-m) | (Ft-lbs)| (N-m) | (Ft-lbs) | (N-m) | (Ft-lbs) | (N-m) | (Ft-lbs) | (N-m)
1/4 - 20 5.5 7.5 8 10.8 12 16.3 3.8 5.2 6.3 8.5
5/16 - 18 1" 15 17 23 25 34 6.7 9.1 1 15
3/8-16 22 30 30 41 45 61 11.9 16 19 26
7116 - 14 30 41 50 68 70 95 19 26 31 42
1/2-13 55 75 75 102 110 149 26 35 43 58
5/8 - 11 100 136 150 203 220 298 59 80 92 125
3/4-10 170 230 270 366 380 515 81 110 128 174
718 -9 165 224 430 583 600 813 125 169 194 263
1-8 250 339 645 874 900 1220 184 249 287 389
11/4 -7 500 678 1120 1518 1500 2034 336 456 523 709

Tabelul 2a. Specificatii de cuplu ale bulonnlui capacului lagarului (vezi pagina 6)

Tabelul 2. Specificatii ale cuplulni surubulni metric de fixare

DIMENSIUNEA SURUBULUI DE

ARBORI METRICI DIMENSIUNEA SURUBULUI DE FIXARE PRINDERE CU GULER
Producdtor | BRGID | Unitati M5 Mé M8 M10 M12 M4 M5 Mé M8
Dodge $2000 N-m - - 17.8 35 57 - - - -
Dodge SCAH N-m 3.4 6.9 16 28 51 5.85 10.75 20.5 45
Dodge SCMAH N-m 3.4 6.9 16 28 51 5.85 10.75 20.5 45
SKF SY N-m Consultati tabelul de dedesubt 4.2 7.4

DIAMETRU LAGAR SY

DIAMETRU LAGAR PB224

Producator BRG ID Unitati | 12-35mm | 40-45mm | 50-65mm |70-100mm| 25,30mm | 35-50mm | 55mm | 60-80mm |90,100mm

SKF SY N-m 4 6.5 16.5 28.5 - - - - -

Linkbelt PB224 N-m - - -

- 21 37 52 77 153

Tabelul 2¢. Specificatii ale cuplului surnburilor de fixare 1P (consultati pagina 7) Tablelul 4. Cuplu de stringere a surnbnrilor de fixare
(altele decit surnburile de fixare de lagar)

Dimensi- Suruburi fixare otel $urubu_ri fix.are inox-
Tablelul 3. Cuplu de strangere a bucsei conice divizate Browning une surub ’ idabile
Dimen- Butuc din fier/otel, Butuc din aluminiu 1‘72‘3"290 Ft5- I5bs N7-5m Ft5- ;bs N7-9m
siune |Tip bucsa| roata de curea - - . - .
bulon Ft-lbs | N-m | Ft-lbs | N-m 5/16 - 18 1 15 11 15
1/4 - 20 H 8 1 8 1 3/8 -16 22 30 19 26
5/16 - 18 P,B 17 23 13 18 7116 - 14 30 4 28 38
3/8 -16 Q, R 30 41 24 33 1/2-13 55 75 42 57
1/2 -13 S 70 95 - - 5/8 - 11 100 136 82 111
3/4-10 170 230 115 156
7/18-9 165 224 - -
1-8 250 339 - -
11/4-7 500 678 - -
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Tabelul 2¢. Specificatii de cuplu ale surnburilor de fixare 1P

ARBORI INCH DIAMETRU ARBORE (INCH)
BRG <« | THRU-
D UNITATI 1 1 1-3/16 | 1-7/16 |1-11/16|{1-15/16| 2-3/16 | 2-7/16 |2-11/16|2-15/16| 3-7/16 |3-15/16| 4-7/16 |4-15/16
IN-LB 28 66 66 126 126 228 228 228 - - - - - -
M?\Esel"ll-E-R RP |FT-LB| 23 55| 5.5 10.5 | 10.5 19 19 19 - - - - - -
N-m 31 7.5 7.5 14.2 14.2 26 26 26 - - - - - -
IN-LB 87 87 87 165 165 290 290 290 290 430 430 620 - -
SKF SY |FT-LB| 7.2 72| 7.2 14 14 24 24 24 24 35 35 51 - -
N-m 9.8 9.8 9.8 19 19 33 33 33 33 47 47 69 - -
SEAL IN-LB - 66 66 126 126 228 228 228 348 348 348 - - -
MASTER NP | FT-LB - 55| 5.5 10.5 | 10.5 19 19 19 29 29 29 - - -
N-m - 7.5 7.5 14.2 14.2 26 26 26 39 39 39 - - -
SEAL IN-LB - 66 126 126 228 228 228 348 348 348 504 1104 - -
MASTER MP | FT-LB - 55 | 10.5 | 10.5 19 19 19 29 29 29 42 92 - -
N-m - 7.5 14.2 14.2 26 26 26 39 39 39 57 125 - -
IN-LB - 66 126 126 228 228 348 348 504 504 504 1104 | 1104 -
M?L\ES‘:'II-E-R MPD | FT-LB - 55 | 10.5 | 10.5 19 19 29 29 42 42 42 92 92 -
N-m - 7.5 14.2 14.2 26 26 39 39 57 57 57 125 125 -
SEAL IN-LB - 66 66 126 126 228 228 228 348 348 348 - - -
MASTER EMP | FT-LB - 55 | 55 10.5 | 10.5 19 19 19 29 29 29 - - -
N-m - 7.5 7.5 14.2 14.2 26 26 26 39 39 39 - - -
IN-LB - - - 251 251 251 251 620 620 620 620 1325 - -
SKF SYR | FT-LB - - - 21 21 21 21 51 51 51 51 110 - -
N-m - - - 28 28 28 28 69 69 69 69 149 - -
IN-LB - 185 185 325 325 325 460 680 680 680 680 1350 | 1350 | 1350
I;:)Ifzg:)l PB224 | FT-LB - 15.4 | 15.4 27 27 27 38 57 57 57 57 113 113 113
N-m - 21 21 37 37 37 52 77 77 77 77 153 153 153
SEAL IN-LB - - 108 108 108 180 180 180 408 408 408 876 1440 | 1440
MASTER RPB | FT-LB - - 9 9 9 15 15 15 34 34 34 73 120 120
N-m - - 12.2 | 12.2 | 122 20 20 20 46 46 46 99 163 163
SEAL IN-LB - - - - - - - 180 408 408 408 876 - 1440
MASTER ERPB | FT-LB - - - - - - - 15 34 34 34 73 - 120
N-m - - 20 46 46 46 99 - 163
IN-LB 73 73 | 141 141 141 252 252 252 252 252 - - - -
DODGE SCAH | FT-LB 6.1 6.1 11.8 11.8 11.8 21 21 21 21 21 - - - -
N-m 8.3 8.3 16.0 16.0 16.0 28 28 28 28 28 - - - -
IN-LB - 73 | 141 141 252 252 252 252 252 252 252 - - -
DODGE |SCMAH| FT-LB - 6.1 11.8 11.8 21 21 21 21 21 21 21 - - -
N-m - 8.3 | 16.0 | 16.0 28 28 28 28 28 28 28 - - -
IN-LB - - 165 165 165 290 290 290 620 620 620 1325 | 1325 | 1325
DODGE $2000 | FT-LB - - 13.8 13.8 13.8 24 24 24 52 52 52 110 110 110
N-m - - 19 19 19 33 33 33 71 71 71 149 149 149
IN-LB - - - 165 290 290 290 290 - - - - - -
SKF SYM | FT-LB - - - 13.8 24 24 24 24 - - - - - -
N-m - - 19 33 33 33 33 - - - - - -
IN-LB 28 66 66 126 126 228 228 228 - - - - - -
BROWN- VPS
ING 200 FT-LB 2.3 55 5.5 10.5 10.5 19 19 19 - - - - - -
N-m 3.1 75| 75 14.2 | 14.2 26 26 26 - - - - - -
IN-LB 66 66 | 126 126 228 228 228 348 348 348 504 | 1104 - -
BRI(;\éVN- \;:g FT-LB 5.5 5.5 10.5 10.5 19 19 19 29 29 29 42 92 - -
N-m 7.5 7.5 14.2 14.2 26 26 26 39 39 39 57 125 - -
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Preparare a amestecului de ciment

Prepararea amestecului de ciment este ultima etapa de instalare.
Verificatj toate barele de fixare inainte de a prepara amestecul de ciment
pentru a va asigura ca ventilatorul este montat uniform in toate punctele
cu suruburi de fundatie fixate pentru a sustine barele de fixare. Utilizati
cofraje cu suficient spafiu pentru lucrarea mortarului. Fundafia din
beton trebuie sa fie curatata si bine umezita inainte de a turna mortarul.
Utilizati un mortar de calitate comerciala fara contractie si asiguratj-va
in mod deosebit de faptul ca, atunci cand turnati mortarul, mansoanele
suruburilor de fundatie sunt umplute. Consultati Figura 2 pentru detalii
asupra unei fundatji corespunzatoare, toleranta de mortar si mansoane
ale suruburilor de fundatie.

Montarea transmisiei
Montatj sistemele de transmisie astfel:

1. Alunecatj (nu loviti) roata de curea corespunzatoare pe arborele respec-
tiv. ATENTIE: Montarea rofii de curea a ventilatorului pe motor poate
supratura roata si poate cauza defectjuni structurale.

2. Aliniatj rofile de curea cu dreptarul extins de-a lungul rofilor de curea
(consultati Figura 5), facand contact slab in cele doua locuri de pe
perimetrele exterioare ale ambelor rofj de curea. Aceasta aliniere in ,patru
puncte” poate fi, de asemenea, verificata cu ajutorul unei sfori legate de
arbore in spatele unei roti de curea. Fiecare roata de curea trebuie sa fie
rotita aproximativ jumatate de tura in timpul acestei verificari pentru a con-
trola uzura excesiva sau un arbore indoit. Alinierea paralela trebuie sa fie
in cadrul a 5 mm pentru fiecare metru al distantei de centru. Nealinierea
unghiulara trebuie sa fie mai mica de 1 grad.

3. Instalaij si strangei curelele. tensionarea corespunzatoare a curelei este
mentionata in documentatia inclusa. Curelele sunt tensionate astfel:

Tipurile fixe, cu baza de suport, cu glisiere si baza glisanta utilizeaza
unul sau mai multe suruburi fixate cu piulite de fixare pentru a regla
pozitia motorului. Slabiti piulitele de fixare si reglafi suruburile pentru
a Tmpinge sau trage motorul pana cand curelele ating nivelul de
tensionare specificat. Strangeti la cuplu piulitele de fixare conform
specificatiilor din Tabelul 1.

4. Activati transmisia timp de cateva minute pentru a fixa curelele. In
momentul strangerii curelelor, glisati motorul pentru a fixa curelele. Nu
utilizati o baré parghie deoarece acest lucru poate deteriora cordurile
de curele. Daca este necesar, strangeti din nou curelele la tensionarea
corespunzatoare. Verificati, din nou, alinierea rotjlor de curea.

5. Dupa instalarea initiala a curelelor, verificati din nou tensionarea si
alinierea curelei in modul indicat in Tabelul 7.

Cuplaje flexibile

Acestea sunt instructiuni generale pentru instalarea mai multor
tipuri de cuplaje flexibile si nu trebuie sa fie utilizate pentru a nlocui
instructjunile mai precise ale producatorului. Datele de instalare ale
producatorului cuplajelor sunt incluse in specificatiile livrate (cand este
cazul) si prezinta dimensiuni specifice pentru limitele de aliniere, lubrifiat,
etc.

Tnainte de a pregati montarea cuplajului, asigurati-va ci toate lagarele,
paletele de admisie, garniturile arborelui sau alte componente, au fost
instalate pe arbore.

Tn momentul montarii si a fmbinarii cu pene a jumatatilor de cuplare de
arbore, urmatj instructiunile livrate de incalzire si garnitura de contractje.
Setatj jumatatile de cuplare pentru intervalul normal mentionat de catre
producator. Intervalul de cuplare este ilustrat in Figura 6.

Cele doua tipuri de nealiniere sunt ilustrate mai sus. Alinierea
unghiulara tipica este verificata cu ajutorul calibrului pentru jocurile dintre
fetele butucilor. Dupa ce a fost ajustata alinierea unghiulara conform
specificatiilor producatorului prin, daca este necesar, alinierea paralela
poate fi verificata cu ajutorul unui calibru pentru jocuri si a unui dreptar pe

Fignra 6. Alinierea cuplajelor
- . N
’ l, “ ﬁLf JJ i

+f ‘<7X }7: —»| |l GAP
P
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diametrul exterior al jumatatilor butucului. Dupa ce s-a fixat aliniamentul
paralel conform specificatiilor cu ajutorul reglarii cu garnituri subitjri, ali-
nierea unghiulara si intervalul trebuie sa fie din nou verificate si, daca este
necesar, sa fie efectuate reglajele. Poate fi utilizat un ceasornic compara-
tor pentru a efectua masuratorile indicate mai sus.

Este posibila efectuarea reglajelor speciale in cazul cuplajelor utilizate
impreuna cu anumite echipamente. De exemplu, atunci cand este utilizat
impreuna cu un motor de peste 300 C.P., cuplajele pot necesita pregatiri
pentru limitarea finisarii finale. Elementele de actionare mai mari pot
creste in timpul functionarii (datorita dilatatiei termice) fiind necesar ca
partea elementului de actionare sa fie configurat pufin mai jos atunci cand
nu este in functiune. Manuale de instruire specifice si desene de asam-
blare vor indica aceste condiji atunci cand este cazul.

Curatati bine jumatatile de cuplaj dupa finalizarea alinierii. Reasamblatj
cuplajul si strangeti suruburile, saibele si piulitele de fixare. Lubrifiati con-
form recomandarilor producatorului.

Conexiuni ale aductjei de aer

in mod normal, structura de sustinere a ventilatorului nu este
conceputa pentru a transfera sarcini impuse de greutatea aductiilor de
aer, a amortizoarelor, a cosurilor de tiraj, etc. Sustinerea acestor sarcini
pe ventilator poate cauza deformarea carcasei, precum si probleme leg-
ate de randament datorita raportului carcasei ventilatorului cu roata. Este
recomandata utilizarea conexiunilor flexibile.

In locatjile in care vor fi transportate materiale periculoase cu ajutorul
ventilatorului, toate conexiunile efectuate de catre utilizator trebuie sa
fie complet etansate cu materiale corespunzatoare pentru manevrarea
vaporilor sau a gazelor.

Dispozitive de protectie si carcase

Atunci cand este recomandata necesitatea dispozitivelor de protectie
care sa fie in totalitate conforme cu directiva aparatului, Twin City Fan
Companies, Ltd. va livra dispozitivele de protectie necesare. In cele mai
multe cazuri, Twin City Fan Companies, Ltd. nu este informata asupra
utilizarii finale si a instalarii ventilatorului, fapt care elimind in mod normal
nevoia ca dispozitivele de protectie mai restrictive sa respecte EN 294 si
EN 811. Din acest motiv, utilizatorul trebuie sa verifice faptul ca instalarea
finala este conforma cu EN 953, EN294 si EN 811. Acest lucru este in spe-
cial necesar asupra ventilatoarelor obturator si plenum. Elementele speci-
fice de care trebuie sa de tind seama includ, insa nu sunt limitate la:

+Aductje de aer/incinta a orificiului de evacuare. Aductia de aer sau
incinta trebuie sa fie conforma cu cerintele EN 294 si EN 811. Acest
lucru nu este asigurat de catre Twin City Fan Companies, Ltd. cu
exceptia cazurilor in care este informata in mod specific de catre
utilizatorul final in momentul efectuarii comenzii.

+ Dispozitiv de protectie de admisie. Dispozitivele de protectie
de admisie se bazeaza pe distanta de sigurantd suplimentara
asigurata de aductia de aer de admisie sau de alte incinte, marind
distanta de sigurantd la 850 mm sau mai mult. Acest lucru se
intdmpld deoarece instalarea de obicei elimina nevoia de protectie
excesiva asupra admisiei ventilatorului. In plus, protectia excesiva
asupra admisiei ventilatorului poate deteriora in mod excesiv ran-
damentul si, in consecinta, nu este de dorit.
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+ Ventilatoare de obturare si plenum. Aceste ventilatoare sunt conce-
pute pentru instalarea in cadrul unei incinte alimentate de utilizator.
Twin City Fan Companies, Ltd. rar cunoaste detaliile incintei si, in
consecintd, nu poate asigura protectie pe baza nevoilor instalarii
finale pentru aceste tipuri de ventilatoare. utilizatorul trebuie sa
verifice daca incinta in care este amplasat un ventilator de obturare
sau plenum este conforma cu EN 953, EN 294 si EN 811.

Dispozitivele de protectie nu trebuie sa fie indepartate in timpul
functionarii ventilatorului deoarece acest lucru poate cauza vatamari
grave. Nu trebuie sa va asezafi pe dispozitivele de protectie sau sa
amplasati sarcini suplimentare pe acestea.

Alimentare cu energie electrica si comenzi

Twin City Fan Companies, Ltd. nu livreaza comenzile electrice. Elementele
identificate dedesubt sunt concepute pentru a ghida utilizatorul asupra
comenzilor de alimentare in conformitate cu Anexa | a Directivei aparatu-
lui si cu conditiile de siguranta EN 14461:2005 - Ventilatoare industriale.
Mai mult, instalatiile electrice vor indeplini cerintele EN 60204-1 si vor fi
selectate pentru respectarea directivei privind tensiunea scazuta. per-
sonalul implicat in designul sistemelor de alimentare cu energie electrica
si de comanda trebuie sa fie familiarizate cu standardele si directivele
mentionate anterior.

Releele, contactoarele, unitatile de transmisie cu frecventa variabila,
transformatorii de separare, dispozitivele de protectie pentru supracurent
sau scurtcircuitare, toate trebuie sa fie in conformitate cu Directiva pri-
vind tensiunea scazuta. Urmatoarea lista prezintd unele dintre cele mai
obisnuite standarde europene care sunt respectate referitor la respect-
area Directivei privind tensiunea scazuta.

EN60742 - Transformatori de separare

EN50178 - Echipament electronic pentru utilizarea in cadrul
centralelor de forta.

EN60730-2-10 - Relee de pornire a motoarelor.

EN60947-2-1 - Decuplari la depasirea limitei de sarcina.

EN60947-3-1 - Comutatori, separatori, intrerupatoare de sarcina

si unitati de combinare de sigurante.
Contactoare electromecanice gi circuite de
comanda motor.

Dispozitive cu circuit electromecanic de
comanda.

Aparataj de comutare si mecanisme de comanda
de joasa tensiune - Partea 5: Dispozitive ale
circuitelor de comanda si elemente de comutare
- Dispozitive de oprire in caz de urgenta cu
functie de inclichetare de siguranta.

Relee electromecanice elementare — Partea |
Informatji generale si cerinte.

Relee electrice — Partea 23: Randament de
contact.

Aparataj de comutare si ansambluri de aparataje
de comutare de joasa tensiune, Partea 1.
Aparate electrice rotative Pariile 1 si 5.

ENG0947-4-1 -
ENG0947-5-1 -

EN60947-5-5 -

ENG1810-1 -
EN60255-23 -

EN60439-1

EN 60034 -

Unitatile de transmisie cu frecventd variabila respecta Directivele privind
tensiunea scazutd si compatibilitate electromagnetica. Standardele de
care trebuie sa se tina seama pentru respectarea Directivei de compati-
bilitate electromagnetica sunt prezentate mai jos:

EN 61000-6-4:
EN 55011:

2001 Standard generic de emisie industriala.
1998 + A1 Emisii industriale supravegheate
(Grup 1 Clasa A)

In plus, comenzile trebuie s respecte cerintele privind sistemele de
comanda critice de siguranta, categoria 2, in modul detaliat in EN 954-1.
Atunci cand este utilizata o transmisie cu frecventa variabild, comenzile
trebuie sa fie implementate pentru a proteja impotriva cauzarii de catre
transmisia cu frecventa variabila a functionarii peste viteza maxima de
siguranta a ventilatorului.
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Trebuie sa fie urmate schemele electrice livrate de catre producétorul
echipamentului electric.
Observatji generale privind comenzile

Repornirea intentionata automatd sau de la distanta dupa o cadere de
tensiune de scurta duratd este permisa doar daca nu exista riscuri sau
daca nu exista alte defectjuni.

Atunci cand este cazul, trebuie sa fie asigurate semne de avertizare
privind pornirea automata sau de la distanta.

Dupa o oprire cauzata de indicarea regimurilor periculoase de catre
dispozitivele de siguranta, repornirea este posibila doar prin intermediul
unei comenzi manuale sau de functionare intentionate.

Atunci cand este posibil, cablurile de energie electrica conectate la
ventilatoare trebui sa fie directionate in locurile in care exista cel mai
scazut risc impiedicare, lovire sau cadere a personalului peste aceste
elemente deoarece acestea au fost directionate in zone in care este
anticipata deplasarea personalului.

Daca este necesar ca inspectia periodica si lucrarile de reparare sa
intrerupa sistemele de monitorizare $i comanda in timpul functionarii,
atunci se va {ine seama de alimentarea ventilatoarelor, motoarelor si a
altor funcji aflate in stand-by.

Acest lucru este permis cu urmatoarele conditji:
+ Sistemul de alarma sa ramana in functiune in timpul intreruperii,
iar un semnal de alarma sa fie dat in momentul in care sunt atinse
limitele de siguranta.

+ Intreruperea s fie indicatd printr-un semnal vizibil.

+ Intreruperea s fie afectata de dispozitive auxiliare special instalate
in acest scop, de exemplu, comutatoare actjonate cu cheie.

Intretinere

Orice lucrare de intretinere care presupune demontarea dispozitivelor de
siguranta trebuie sa fie efectuata in timp ce funcfionarea ventilatorului
este intrerupta.
In momentul repornirii ventilatorului dupa lucrarea de intrefinere, urmaj
lista de verificare de operare pentru punerea in funcfiune a ventilatorului.
Deconectarea trebuie sa fie utilizata de fiecare daca cand punerea
neasteptata in functiune a ventilatorului poate cauza pericole materiale
sau electrice.

Intretinerea motorului
Cele trei reguli de baza referitoare la intretinerea motorului sunt:

1. Pastrati motorul curat.
2. Pastrati motorul uscat.
3. Pastrati motorul lubrifiat in mod corespunzator.

Indepartati periodic praful (cu aer de presiune joasd) pentru a preveni
supraincalzirea motorului.

Daca motorul urmeaza sé fie repornit dupa o perioada de nefunctionare
mai mare de o saptdmana, trebuie sa fie masurata rezistenta bobinajului
motorului la masa (la 500 V c.c.). Daca rezistenta este mai mica de 10
megohmi, motorul trebuie sa fie uscat pana in momentul in care este
masuratd o rezistentd mai mare de 10 megohmi.

Unele motoare de dimensiuni mai mici sunt lubrifiate pe viata. Cerintele
de lubrifiere sunt atasate in mod normal de motor. Utilizati recomandarile
producatorului motorului pentru o noua lubrifiere. Daca aceste informatji
nu sunt disponibile, poate fi utilizat urmatorul program. Motoarele cu mai
putin de 10 C.P. care functioneaza aproximativ opt ore pe zi intr-un mediu
curat trebuie sa fie lubrifiate la fiecare cinci ani; motoarele de 15-40 C.P.,,
la fiecare trei ani.

Pentru motoarele care functioneaza in medii murdare sau pline de praf
sau care functioneaza timp de 24 de ore pe zi: impariiti intervalul de
service la 4. Nu lubrifiati excesiv. Retineti faptul cd motoarele normale
utilizeaza un tip de ulei diferit fata de lagarele de osie ale ventilatoarelor.
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Intretinerea transmisiei

Transmisiile cu curele trapezoidale necesita o inspectare periodica,
retensionare si o inlocuire periodica a curelei. Consultatj Tabelul 5 de
la pagina 11 pentru inspeciiile si intretinerea transmisiei. Tensionarea
corespunzatoare a curelei poate fi gasita in cadrul specificatiilor incluse
in cadrul fiecarui ventilator. Trebuie sa tineti un jurnal cu informatji privind
tensionarea si nlocuirea curelei.

Intretinerea lagarului

Lubrifierea corespunzatoare a lagarelor transmisiei ventilatorului asigura o
durata de viatd maxima pentru lagare. Toate ventilatoarele sunt echipate
cu decalcomanii care indica intervalele de relubrifiere in conditii normale
de functionare. Lagarele trebuie sa fie inspectati dupa primele 24 de ore
de functionare, dupa care verificati de fiecare data cand sunt lubrifiafj.
Programele de lubrifiere pentru tipul de lagare sunt anexate ventilatorului.
Tineti cont de faptul ca nu toate vitezele afisate se aplica dimensiunilor
arborilor din grupul respectiv. Daca sunteti nesigur asupra vitezei maxime
pentru un anumit lagar, contactatj fabrica. Tinetj cont de faptul ca fiecare
instalare este diferita iar frecventa de relubrifiere trebuie sa fie ajustata
corespunzator.

Tn cadrul aplicatiilor cu nivel ridicat de umiditate, este posibild dublarea
sau triplarea frecventei de lubrifiere pentru a proteja in mod corespunzator
lagarele. Dublati frecventa de relubrifiere a ventilatoarelor cu arbori verti-
cali.

Observarea starii unsorii emis din lagare in momentul lubrifierii
reprezint cel mai bun ghid asupra modificarii intervalului si cantitatii de
unsoare adaugata.

Unsorile sunt fabricate cu diferite baze. Exista unsori pe baza sintet-
ice, pe baza de litiu, pe baza de sodiu, etc. Evitati combinarea unsorilor
cu baze diferite. Acestea pot fi incompatibile si pot avea drept rezultat o
deteriorare rapida sau o descompunere a unsorii. Eticheta de lubrifiere
prezinta o lista de unsori compatibile. Toate lagarele arborilor ventilatoare-
lor sunt umpluti cu o unsoare pe baza de litiu inainte de a parasi fabrica, cu
exceptia cazurilor in care este stipulat in mod diferit. In momentul in care
ventilatoarele sunt pornite, este posibil ca, pentru scurt timp, lagarele sa
elimine surplusul de unsoare prin garnituri. Nu inlocuiti eliminarea inifjala
deoarece scurgerea va inceta dupa prelucrarea excesului de unsoare.
Uneori, lagarele au tendinta de a se incinge in aceasta perioada. Acesta
nu reprezinta un motiv de ingrijorare decat daca dureaza mai mult de 48
de ore si devine foarte fierbinti (peste 200°F, 93°C).

Daca lagarele produc vibrafji excesive, in orice moment, sau daca se
ncalzesc mai tare de 200°F, 93°C, trebuie verificata lubrifierea, alinierea,
strangerea suruburilor de fixare, buloanelor de capac si a colierelor i
lagarelor, precum si verificarea semnelor de impurificare a lubrifiantului.
Lagarele sau componentele deteriorate ale lagarelor trebuie sa fie inlo-
cuite daca prezinta semne de uzurd. In momentul lubrifierii, utilizati o
cantitate suficientd de unsoare pentru a purja garniturile. Rotiti manual
lagarele in timpul relubrifierii.

Intretinerea rofji si a arborelui

Inspectati arborele si roata de colectare de murdarie, corodare si semne
de presiune excesiva sau oboseala dupa o luna de functionare. Intervalul
viitor de inspectie se va baza pe concluziile acestei inspeciii initiale.
Curatati componentele. Daca sunt prezente semne de deteriorare, pre-
siune sau oboseala, (deformari, fisuri, suprafete uzate excesiv), piesa
trebuie sa fie inlocuitd. Orice colectare de material asupra pieselor in
rotatie sau a pieselor care pot intra in contact cu piesele in rotatie trebuie
sa fie curatate.

Daca, din orice motiv, roata este demontata, verificati daca aceasta este
fixata bine de arbore inainte de a reporni ventilatorul. De asemenea, roata
si arborele trebuie sa fie inspectate de fiecare data cand sunt observate
vibratii excesive (citirea filtrelor trebuie sa fie de 7,2 mm/s RMS sau mai
putin). Consultati ISO 14694:2003 ,Ventilatoare industriale — Specificaji
pentru calitatea echilibrului si nivelul vibratiilor” pentru mai multe detalii
privind nivelurile de vibrare acceptabile ale ventilatorului.

Intretinere structurald

Toate componentele sau dispozitivele structurale utilizate pentru a sustine
sau atasa ventilatorul de o structura trebuie sa fie verificate la intervale
regulate. Izolatorii de vibratie, buloanele, fundatiile, etc., toate sunt
supuse defectarii cauzate de corodare, eroziune si alte cauze. Montarea
necorespunzatoare poate duce la caracteristici slabe de functionare sau
la obosirea sau conectarea ventilatorului. Verificati corodarea, craparea
sau alte semne de presiune asupra componentelor metalice. Inlocuiti
componentele care prezinta oricare din aceste semne. Betonul trebuie
sa fie verificat pentru a asigura integritatea structurala a fundatiei si, in
cazul in care sunt descoperite semne de deteriorare, acesta trebuie sa
fie reparat sau inlocuit.

Acolo unde ventilatorul este utilizat pentru a procesa gaze sau vapori
toxici, carcasa i sudurile trebuie sa fie inspectate la intervale regulate
pentru a observa urme de corodare sau crapare, pentru a va asigura de
faptul ca gazele toxice nu pot fi scurse. De asemenea, starea invelisului
va fi verificata pentru a observa daca piesele neizolate ale ventilatorului nu
sunt expuse. De asemenea, toate garniturile de etansare si ale aductiei de
aer trebuie sa fie inspectate pentru semne de eroziune. O inspectie initiala
dupa o luna de functionare trebuie sa fie utilizata pentru a stabili intervalul
de inspectare corespunzator.

Functionarea ventilatorului

Utilizarea si domeniul de aplicare corespunzator

Este foarte important ca ventilatoarele sa fie utilizate conform designului
conceput. Constructia standard este conceputa pentru aplicatiile standard
in modul definit dedesubt:

+ Aer curat — fara materii solide, particule, sau gaze corozive sau
abrazive.

+ Temperaturi ale fluxului de aer cuprinse intre 120°F (49°C) si -20°F
(-29°C) cu o fluctuatie maxima de temperatura de 15°F (8°C) pe
minut.

+ Temperaturile ambientale nu trebuie sa depaseasca 104°F (40°C) in
cazul ventilatoarelor cu design standard.

+ Functionare cu viteza constanta.

Functionarea unui ventilator in oricare dintre urmatoarele conditii poate
cauza un pericol de siguranta:

+ Nu punetj in functiune un ventilator intr-un mediu pentru care acesta
nu a fost conceput. Acest lucru include operarea ventilatorului in
temperaturi sau cu vapori, chimicale sau materiale solide abrazive
sau corozive (inclusiv cenusa zburatoare) altele decat cele pentru
care a fost conceput ventilatorul. Operarea la temperaturi ridicate
sau cu vapori abrazivi sau corozivi necesita consideratii speciale
care trebuie sa fie incorporate in designul, selectia materialelor,
invelisul si intretinerea ventilatorului.

+Nu puneti in functiune un ventilator la o viteza mai mare decat cea
pentru care a fost conceput ventilatorul, sistemele de transmisie,
garniturile, lagarele sau alte componente.

+ Nu utilizati operarea cu viteza de rotatie variabila fara a consulta mai
intéi Twin City Fan Companies, Ltd.

+ Nu punetj in functiune un ventilator fara lagare si cuplaje lubrifiate
corespunzator. Intervalele de lubrifiere sunt explicate in secfiunile de
intretinere corespunzatoare din cadrul acestui manual.

+ Nu punefj in functiune un ventilator care prezinta niveluri crescute
ale vibratjilor. Citirile filtrului trebuie sa fie de 7,2 mm/s RMS sau mai
mici.

+ Nu punefj in functjune ventilatorul in modul calare.

* Nu puneti in functiune ventilatorul cu componente inlocuite sau
adaugate care nu sunt recomandate de Twin City Fan Companies,
Ltd. Utilizarea unor componente insuficiente poate cauza uzura
prematura si defectarea.
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Tabelul 5. Intrefinerea si inspectarea transmisiei

TIP DE INTRETINERE

CAND TREBUIE EFECTUATA

CE TREBUIE FACUT

Verificatj uzura canelurilor rofji de
curea

lInspectie initiala: 8 ore.

A doua inspectie: 24 ore. A treia inspectie:

100 ore. Periodica din acest moment.*

Verificati cursa curelei in canelura. In cazul transmisiei cu mai
multe caneluri, cursa curelei trebuie sa fie uniforma, fara sa
depaseasca 1/16” deasupra sau peste partea superioara a can-
elurii rotji de curea. Verificati uzura zonei de uzura a canelurilor.
Peretele lateral al canelurii trebuie sa fie drept, sa nu fie bombat.
Partea inferioara a canelurii nu trebuie sa prezinte semne de
contact cu cureaua.

Verificatj uzura rotii de curea.

Inspectie initjala: 8 ore.

A doua inspectie: 24 ore. A treia inspectie:

100 ore. Periodica din acest moment.*

Efectuati o inspectie vizuala a rofjii de curea. Daca uzura este
excesiva, acest lucru poate fi constatat cu usurintd printr-o
inspectie vizuald. Daca uzura este perceptibila, verificati roata
de curea pentru a stabili sursa problemei si corectatj-o.

Verificatj acumularea de céldura si
ventilatia corespunzatoare

lInspectie initjala: 8 ore.

A doua inspectie: 24 ore. A treia inspectie:

100 ore. Periodica din acest moment.*

Verificati temperatura suruburilor. Temperatura ambientala nu
trebuie sa depaseasca 140°F. Temperatura de contact nu tre-
buie sa depaseasca 180°F. Asigurati-va ca sistemele de trans-
misie sunt ventilate corespunzator.

Curatati curelele si canelurile rofji
de curea

Inspectie initiala: 8 ore.

A doua inspectie: 24 ore. A treia inspectje:

100 ore. Periodica din acest moment.*

Verificati cureaua pentru a stabili prezenta impuritatilor, cum
ar fi ulei sau unsoare. Stergeti curelele cu detergent si apa.
Inspectati canelurile rotjii de curea pentru a observa acumularea
acestui material si, dacd este necesar, indepartati-I.

Verificai tensionarea curelei

lInspectie initiala: 8 ore.

A doua inspectie: 24 ore. A treia inspectie:

100 ore. Periodica din acest moment.*

Verificati tensionarea curelei cu ajutorul dispozitivului BROWN-
ING de verificare a tensionarii curelei. Tensionarile trebuie sa
respecte recomandarile prezentate in cataloagele curente.

Verificatj alinierea rotji de curea

Inspectie initiala: 8 ore.

A doua inspectie: 24 ore. A treia inspectie:

100 ore. Periodica din acest moment.*

Verificatj alinierea cu ajutorul unui dreptar, sfoara sau nivelmetru.
Corectatj alinierea pentru a fi cat mai aproape de perfectiune.

Verificare a curelei dereglate

Inspectie initiala: 8 ore.

A doua inspectie: 24 ore. A treia inspectje:

100 ore. Periodica din acest moment.*

Verificati deformarea curelei pe partea cu joc a transmisiei.
Toate curelele trebuie sa aiba o usoara inclinatie. Daca aceasta
inclinatie nu este uniforma la toate curelele, inlocuiti intregul set
cu unul compatibil.

Verificati curelele uzate

Inspectie initiala: 8 ore.

A doua inspectie: 24 ore. A treia inspectie:

100 ore. Periodica din acest moment.*

Verificati suprafetele uzate excesiv ale curelelor, verificati daca
acestea au un aspect finisat, neted, daca curelele aluneca.
Verificati capacitatea curelei si tensionarea acesteia. Nu inlocuii
niciodata o singura curea dintr-un set uzat, deoarece curelele
uzate se vor alungi. Daca este inlocuirea, inlocuitj intreg setul.

Verificafj suruburile de fixare a rofji
de curea i/ sau piulitele-capac ale
bucselor

Inspectie initiala: 8 ore.

A doua inspectie: 24 ore. A treia inspecie:

100 ore. Periodica din acest moment.*

Verificati strangerea tuturor suruburilor de fixare si/sau a
piulitelor-capac. Daca este necesar, strangeti din nou la cuplul
recomandat.

* Inspectiile enumerate ca ,periodic” trebuie efectuate cel putin lunar pentru ventilatoarele ATEX.

Toate conditiile de mai sus pot cauza defectiuni mecanice care, la randul lor,
pot cauza pericole de sigurantd, inclusiv expunerea la obiecte si materiale
ejectate sau vapori toxici degajati.

In cazul aplicafjilor cu temperaturi inalte, este recomandata utilizarea
unui dispozitiv auxiliar (cum ar fi un mecanism de intoarcere, disponibil
la Twin City Fan Companies, Ltd.) pentru a roti ventilatorul cu viteza mica
atunci cand nu este in stare de functionare dar este expus unor temperaturi
inalte. Expunerea la temperaturi inalte in timp ce nu functioneaza poate fi
cauzata de o cadere a tensiunii sau de functionarea in modul standard a
unui proces.

Céand sunt instalate mai multe ventilatoare din motive de redundanta,
ventilatorul utilizat va fi comutat cel putin odata pe saptaméana pentru a evita
necesitatea de depozitare.

Sunet

Nivelurile puterii acustice sunt livrate impreuna cu fiecare ventilator.
Aceste niveluri se bazeaza pe metodele de testare a camerei rever-
berative AMCA 300. Aceasta metoda este asemanatoare cu ISO 3741.
Instalarea si conditiile de amplasament pot afecta foarte mult sunetul.
Datorita acestui lucru, utilizatorul trebuie sa verifice daca nivelurile presi-
unii sonore depasesc 70 dBA, trebuie intreprinse actjuni pentru a reduce
nivelurile presiunii sonore la niveluri acceptabile.

Anexa tehnica Aerovent - IM-2-06A

Urmatoarele standarde EN pot fi consultate in scopul ghidarii in momentul
efectuarii masuratorilor de zgomot:

EN 809 EN ISO 5136:2003 - Acustica - Stabilirea puterii
sonore radiate intr-o conducta
de catre ventilatoare si alte dis-
pozitive de deplasare a aerului
- Metoda inductjei.

EN ISO 11200/A1 1997 - Zgomot emis de utilaje si echi-
pamente — Directive pentru uti-
lizarea standardelor de baza
pentru stabilirea nivelurilor pre-
siunii sonore la un statie de
lucru si in cadrul altor pozitji
mentionate.

EN ISO 11202/A1 1997 - Zgomot emis de utilaje si echi-
pamente —Masurarea niveluri-
lor emisiei presiunii sonore la o
statie de lucru gi in cadrul altor
pozitii mentjonate — Metoda de
sondaj la locul de montaj.
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Lista de verificare functionare

[J Verificati daca au fost respectate masurile de siguranta
corespunzatoare.
] Energia electrica trebuie sa fie blocata pe pozitia de dezactivare.

Verificati componentele mecanice ale ventilatorului:

] Piulitele, suruburile, suruburile de fixare sunt stranse conform Tabelelor
1-4.

[] Conexiunile de montare sunt efectuate si stranse in mod
corespunzator.

[] Lagarele sunt lubrifiate in mod corespunzator.

[] Roata, sistemele de transmisie si suprafetele ventilatorului sunt curate
si stranse.

[J Ansamblul turnant se roteste liber si nu creeaza frictiune.

] Transmisia este pe arborii corespunzatori, corect aliniati si tensionatj.

] Asigurati-va ca nu exista corpuri strdine in ventilator sau in sistemul
de conducte.

Verificati componentele electrice ale ventilatorului:

] Motorul este cuplat la tensiunea de alimentare corespunzatoare.

] Motorul a fost dimensionat in mod corespunzator pentru puterea ans-
amblului turnant.

] Motorul este legat la masa in mod corespunzator.

] Toti conductorii sunt izolatj corespunzator.

[] Rezistenta dintre bobinajul motorului i masa este mai mare de 10
megohmi (consultati sectiunea de intretinere a motorului).

[ Echipamentul de comanda functioneaza corespunzator.

,Ciocniri” de proba:

] Cuplati alimentarea cu curent electric indeajuns pentru a porni rotirea
ansamblului.

[] Verificati daca rotatja corespunde directiei sagetii.

] Ascultati zgomotele neobisnuite.

Rulati unitatea pana la viteza:

] Temperaturile lagarelor sunt acceptabile (<200°F, 93°C) dupa una sau
doué ore de functionare.

[] Verificatj nivelurile de vibratje excesiva. Citirile filtrului trebuie sa fie de
7,2 mm/s RMS sau mai mici.

[] Verificati daca antrenarea de curent a motorului nu depaseste valo-
area de pe placuta cu marca fabricii.

Dupa o saptamana de functionare:

[] Daca este necesar, verificati daca piulitele, suruburile si suruburile de
fixare sunt stranse in mod corespunzator.

[[] Daca este necesar, reajustati tensionarea sistemului de transmisie.
(Consultati Tabelul 5 pentru Programul de intretinere a transmisiei.)

Accesorii optionale

1. Mecanism de intoarcere — Un mecanism de intoarcere este uneori
utilizat in aplicatiile cu implica temperaturi inalte in care ventilatorul
este expus gazelor in timpul funcfiondrii. Roata si arborele se pot
dilata in mod inegal datoritd temperaturii atunci cand sunt in repaus,
lucru care poate cauza vibratji in timpul punerii in functiune si/sau o
reglare permanentd a rotorului. Mecanismul de intoarcere intoarce
incet ventilatorul din partea exterioara in timp ce nu functioneaza,
asigurand o dilatatie termica uniforma. Acesta porneste automat in
momentul in care ventilatorul isi intrerupe functionarea si este dezacti-
vat automat cand ventilatorul porneste din nou. Informatii mai detaliate
vor fi furnizate pentru fiecare aplicatie.

2. Garnituri de arbore — Garnitura de arbore standard este un element
de fibra ceramica fixat cu o placa si cu clame din aluminiu. Alte
configuratii de garnituri de arbore sunt disponibile pentru aplicati
speciale, cum ar fi, de exemplu, atunci cand este necesar sa pastrafi
garnitura de arbore cét de etans la gaze posibil. Manuale privind
aplicatiile garniturii de arbore sunt furnizate in cadrul Anexei tehnice
ES-595.

3. Paletele de admisie variabile - Paletele de admisie variabile sunt
asigurate intern sub forma de ansambluri in conul de admisie sau
extern, intr-un cilindru cu flanga. Paletele sunt utilizate pentru a con-
trola volumul si pentru a economisi energie in cadrul instalatjilor in
care sunt utilizate diferite conditii de functionare volumetrice. Manuale
de instalare sunt asigurate in cadrul altor anexe tehnice pentru tipurile
de ventilatoare specifice. Pot fi livrate palete de admisie variabile cu
operatori cu actionare electrica pentru care vor fi livrate manuale de
instalare si operare de producator.

4. Cutie de admisie si regenerator de nivel al cutiei de admisie — Pot
fi furnizate cutii de admisie pentru a permite tranzitul de la aductia
de aer la admisia ventilatorului. De asemenea, regeneratoare de
nivel ale cutiei de admisie pot fi livrate pentru reglarea volumetrica
asemanatoare paletelor de admisie. Regeneratoarele de nivel sunt de
obicei livrate sub forma de ansamblu complet si sunt instalate cu axele
regeneratorului de nivel paralele cu arborele ventilatorului. Acestea
trebuie sa fie instalate pentru a roti in prealabil aerul in directia de
rotatie a ventilatorului. Consultati Figura 7.

Figura 7. Orientarea paletelor regeneratorului de nivel in functie de rotatia

ventilatornlui
preven
. —-///;"
CORECT GRESIT

5. Regeneratoare de nivel de evacuare - Regeneratoare de nivel de evacu-
are sunt, de obicei, livrate complet asamblate, precum regeneratoarele
de nivel de admisie. regeneratorul de nivel este de obicei bulonat de
evacuarea ventilatorului pentru controlul volumului.

6. Radiatoare de arbore — Cunoscute si sub denumirea de ,deflectoare de
caldurd” sau ,roti de racire”, acestea sunt formate din roti mici din alu-
miniu cu palete radiale care sunt divizate si bulonate pentru instalare intre
lagarul de admisie si carcasa ventilatorului. De obicei, discul mandrinei
este cel mai apropiat de carcasa ventilatorului, iar paletele sunt pozitionate
cu fata catre lagar. Instrucjuni corespunzatoare vor fi asigurate in functie

de aplicatie.

7. Sisteme de circulatie a uleiului — de obicei, urmatoarele modificari trebuie
sa fie efectuate asupra lagarului daca este utilizat un sistem de circulatie
a aerului. Atunci cénd este inclus un sistem de circulatie a aerului, acesta
va fi insotit de un manual de instalare, functionare si intretinere.

a. Patrugurideevacuarevorfigaurileinlagar,catedouadefiecarepartea
lagarului. Datoritdacestuilucru, lagarulpoatefidrenatdinoricare parte.
(Drenare din ambele gauri ale unei parti a lagarului.)

b. Nu este necesara drenarea lagarului.

c. Lagarul trebuie sa fie umplut cu unsoare pentru a preveni corodar-
ea pana in momentul instalarii si a punerii in functiune. Gurile de
evacuare vor fi obturate cu capace din plastic pentru a va asigura
ca sunt deschise. Clientul TREBUIE SA INLATURE marea partea
unsorii cu ajutorul dizolvantului si trebuie sa indeparteze capacele
din plastic inainte de a pune in functiune sistemul de circulatie a
uleiului.

d. Un bazin de decantare umed va fi adaugat in cazul unei defectjuni
asupra pompei de circulatie a uleiului. Vor fi asigurate garnituri
pentru a preveni clapotajul rezultat.

e. Garnitura Zerk din partea superioara a lagarului va fi indepartat din
acea gura pentru a fi utilizat precum admisia de aer.

Reguli de depanare
Aplicati metodele de siguranta curente in momentul in care verificafi

problemele de randament ale sistemului si ale ventilatorului. Metodele
de generale de siguranta si regulile de depanare de performante pot fi
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gasite in cadrul publicatiilor AMCA 410 si, respectiv, 202. Aplicatjile venti-
latorului si procedurile de masurare la amplasament pot fi gasite in cadrul
publicatiilor AMCA 201 si 203.

Dedesubt se afla o lista a zonelor posibile care trebuie sa fie verificate
in momentul in care valorile de aer si de sunet nu satisfac asteptarile.
Majoritatea problemelor ventilatorului pot fi reduse la una dintre aceste
cauze comune.

Probleme privind capacitatea de aer

1. Rezistenta sistemului nu corespunde valorii nominale. Daca rezistenta
este mai mica decat cea anticipata, nivelul fluxului de aer si puterea
pot fi ridicate. Daca rezistenta este mai mare decat cea anticipata,
volumul de aer va fi scazut.

2. Viteza ventilatorului nu este conforma cu viteza nominala.

3. Densitatea aerului nu este la valoarea nominald. De asemenea,
verificati tehnicile/procedurile de masurare a randamentului aerului.

4. Dispozitivele pentru modulatia aerului sunt inchise sau obturate. De

asemenea, verificafj filtrele.

Roata este montata necorespunzator sau se roteste in sens invers.

6. Componente ale sistemului ventilatorului sunt deteriorate sau necesita
lucrari de curatare.

o

Probleme de zgomot

1. Randamentul de aer nu este corespunzator si ventilatorul nu atinge
valoarea nominala de functionare. Ventilatorul este functioneaza fortat
intr-0 zona cu debit instabil.

Defectare a lagarului. Verificati lagarele (lubrifiere).

Tensiune de alimentare ridicata sau frecventd de alimentare
inconsecventa. Regulatoarele ajustabile de frecventa pot genera zgo-
mote de motor.

4. Obiectele care sunt instalate intr-un jet de aer de mare viteza pot
genera zgomot. Acest lucru include senzorii de debit, paletele turnante,
etc.

Conditii necorespunzatoare ale admisiei ventilatorului.

Procedura de masurare acustica sau sonora este necorespunzatoare.

w

o o

Probleme de vibratie

Nealinierea componentelor de transmisie.

Fundatie sau structura de sustinere corespunzatoare (rezonante).
Material strdin atasat de componentele in rotatje.

Componente in rotaje deteriorate (lagare, arbore, ventilator, roata, rofi
de curea).

Suruburi de fixare rupte, slabite sau lipsa.

Buloane slabite.

Vibratji transmise de o alta sursa.

Acumulare de apa in paletele suprafetei portante.

Ventilatorul functioneaza in mod calare sau intr-o zona cu debit insta-
bil.

el

©e~N>O

Probleme legate de motor

Cablaj incorect.

Viteza prea mare a ventilatorului.

Componente instalate necorespunzator; fixare.

Lagare lubrifiate necorespunzator.

Capacitatea de motor WR2 este prea scazuta pentru aplicatie.
Dispozitivele de protectie sunt dimensionate incorect.

DO W=

Probleme legate de transmisie

1. Curele tensionate necorespunzator.
2. Alinierea transmisiei este necorespunzatoare.

Eliminarea

Toate metalele si celelalte materiale reciclabile trebuie sa fie
separate si reciclate corespunzator. Vopseaua, izolatia, plasticul,
materialele de impachetare, lubrifiantii, componentele electrice
si toate celelalte elemente trebuie sa fie eliminate conform
reglementarilor locale.

Anexa A - Instructiuni de instalare a ventilatoarelor comerciale

Manipulare

Ventilatoarele de plafon trebuie sé fie ridicate cu ajutorul unor funii prinse in
jurul carcasei ventilatorului sau doar in jurul bazei. De asemenea, trebuie s&
fie utilizate bare de expansor pentru a evita deteriorarea capacelor cogurilor
de tiraj sau a capacelor de protectie. NU RIDICATVENTILATOARELE DE

PLAFON DE CAPACELE COSURILOR DE TIRAJ SAU DE CAPACELE
DE PROTECIE. In cazul unitdilor acoperite, dezmembratj cosul de tiraj de

carcasa in momentul ridicarii. Modelele de suflare pot fi ridicate asamblate.

Instructjuni de instalare — Urmatj sectjunea de mai sus denumita “Instalarea
ventilatorului , unitati asamblate in fabrica, cu exceptia instructiunilor aflate
sub ventilatoarele comerciale.

Ventilatoarele de plafon trebuie sa fie intotdeauna montate pe o
structura plata, nivelata, solida i rigida. Trebuie s& aveti acordatj o atentie
deosebita atunci cand instalatj ventilatoare pe cladiri din metal. Asiguratj-va
de faptul c& peretele sau plafonul poate sustine ventilatorul (ventilatoarele).
Ventilatoarele montate pe pereti sau plafoane si care nu sunt sustinute
in mod corespunzator, vor cauza vibrafji care pot provoca deteriorari sau
vatamari.

Ventilatoarele care nu sunt montate la nivelul solului trebuie sa fie mon-
tate in mod strict pe o platforma structurald si trebuie sa fie pozitionate peste
sau cat de aproape posibil de un perete sau o coloana solida.

Sustinerea pentru ventilatoarele suspendate trebuie sa fie efectuatd
cu ajutorul barelor de distantare pentru ca sustinerea sarcinii dinamice sa

Anexa tehnica Aerovent - IM-2-06A

previna balansul lateral. utilizati sarma de ancorare pentru a ajuta la fixarea
unitatilor de plafon daca exista conditii de vand excesiv.

Tn cazul ventilatoarelor de plafon create pentru a fi montate pe un fixator,
fixatorul trebuie sa fie bine fixat inainte de instalarea ventilatorului.

Daca este utilizat un regenerator de nivel, acesta trebuie sa fie bine fixat
de fixator sau de perete astfel incat sa permita functionarea libera si fara
piedici.

In cazul unitdtlor de plafon, ancorati ventilatorul de fixator. Este
recomandatd ancorarea prin zona verticala a flansei capacului fixatorului.
Utilizati minim patru tirfoane sau alte dispozitive de fixare corespunzatoare.
Consultatj Figura 8 dedesubt.

Figura 8. Montarea ventilatornlui de plafon de capacul fixatornlui

----- ; SIPCA CU CUIE

FIXATOR DE PLAFON
FINISAT S$I MONTAT DE
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—— LINIE DE PLAFON
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Anexa A - Instructiuni de instalare a ventilatoarelor comerciale (continuare)

Ventilatoare acoperite

Unitatile acoperite cu marimi cuprinse intre 12 si 42 utilizeaza o carcasa
rabatabila formata dintr-o singura piesa. Pentru a ridica aceasta carcasa,
demontati cele doua buloane amplasate sub capacul in forma de ciuperca
si ridicatj carcasa cu ajutorul tijelor de siguranta furnizate.

Apasatj si blocatj in pozitie. Este instalat un surub la capétul partii contactu-
lui rabatabil din unghiul carcasei pentru a preveni demontarea accidentala
a carcasei. Pentru a inchide capota, inlocuiti buloanele pentru a bloca in
pozitie. Pentru marimea 48, o carcasa bulonatd formata dintr-o singura
piesa este conectata direct de cosul de tiraj al ventilatorului.

Pentru a ridica aceasta carcasa de pe unitate, demontati buloanele de
tabla amplasate sub capacul in forma de ciuperca. Pentru marimile 54-72,
0 carcasa bulonata formata din doud piese se conecteaza direct la cosul
de tiraj al ventilatorului. Pentru a ridica aceastd carcasa de pe unitate,
demontati buloanele de tabla, dupa care conectatj partile stdnga si dreapta
ale capotei, dupa care demontatj buloanele amplasate sub capacul in forma
de ciuperca. Consultatj Figura 9 dedesubt.

Fignra 9. Instalarea ventilatoarelor obisnuite de plafon acoperite

L ‘\h/_ CARCASA RABATABILA

SUSA DE ACCES PENTRU
INSPECTIE MASURA 12"-42
SECRAN DE SIGURANTA
STANDARD. OPTIONAL,
REGENERATOR DE NIVEL;

NU ESTE AFISAT

CARCASA BULONATA

MARIME 48" - 60"

USA DE ACCES
PENTRU DEMONTAREA
REGENERATORULUI DE NIVEL

REGENERATOR DE NIVEL
OPTIONAL
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Anexa B - Ventilatoare axiale

Ventilatoare axiale — Fixarea rofjii de arbore

Daca, din orice motiv, propulsorul este demontat, asigurati-va ca
acesta este bine fixat de arbore inainte de a reporni ventilatorul.
Daca propulsorul este fixat de arbore prin intermediul unei bucse
Trantorque, utilizat pentru a strénge valorile de cuplu prezentate in
Tabelul 6 dedesubt. Pentru alte bucse, consultati Tabelul 3 pentru a
consulta valorile de cuplu corespunzatoare.

Tabelul 6. Valorile de cuplun ale bucsei Trantorque

Marime Diametru | Dimensiune Cuplu
Trantorque arbore racord Ft-Lb N-m
7/8 7/8 1-1/2 71 96
1-1/8 1-1/8 1-3/4 130 176
1-3/8 1-3/8 2 141 191
1-5/8 1-5/8 2-1/4 233 316
1-7/8 1-7/8 2-1/2 325 441
2-1/8 2-1/8 2-3/4 440 597
2-3/8 2-3/8 3 470 637
2-7/8 2-7/8 3-1/2 550 746

Aceste valori de cuplu nu sunt obtinute cu o cheie de torsiune calibrata. NU aplicati
lubrifiant pe componentele butucului Trantorque. NU utilizati un adeziv de filet
anaerob cum ar fi Loctite pe fileturi.

Ventilatoare axiale cu unghiuri de palete ajustabile

Paletele sunt configurate din fabrica in unghiul care ofera performantele
specificate in cadrul comenzii. Acest unghi trebuie sa fie verificat inainte
de punerea in funcfiune. Unghiul paletelor nu trebuie sa fie modificat fata
de cel mentionat in comanda fara a va asigura de faptul ca o modificare
asupra unghiului paletelor nu va supraincérca motorul, comenzile sau alte
elemente. De asemenea, nivelurile vibratiilor trebuie sa fie verificate con-
form ISO 14694:2003, ,Ventilatoare industriale — Specificatji pentru calitatea
de echilibru si nivelul vibratjilor” daca este efectuata vreo modificare asupra
unghiurilor paletelor.

Ajustarea paletelor tipului cu palete axiale si cu inclinare
reglabila VJ

Constructia brevetata a rofji utilizeaza frictiunea si forta centrifugala pentru
a tine impreuna paletele. Nu este necesara dezasamblarea rotji pentru
modificarea unghiurilor paletelor. Daca trebuie s& modificati unghiul
paletelor, trebuie sa fie efectuata urmatoarea procedura:

1. Lucrati in conditii de siguranta. Asigurati-va ca au fost urmate masurile
de precautie corespunzatoare. Alimentarea cu curent electric trebuie sa
fie intrerupta.

2. Ajustarea poate fi efectuata prin intermediul admisiei asupra ventila-
toarelor cu admisie deschisa. In cazul ventilatoarelor cu admisii prin
conducte, deschideti usa de acces corespunzatoare zonei rofji.

3. Pozitionatj instrumentul de ajustare in jurul capétului paletei (consultat]
Figura 10). Daca este necesar, aplicati o ,bara de alungire” in jurul
capatului cu diametrul de 11/4” (31,75 mm) pentru un efect de parghie
suplimentar. Paletele pot fi rotite manual in cazul ventilatoarelor cu
admisie deschisa. Daca este necesar un efect de parghie suplimentar,
pozitionati o cheie pe muchia de atac a paletei, langa butuc. Fitj atenti
sa nu deteriorati suprafata paletei.

Ajustarea paletelor asupra propulsorului de Tip “E” cu inclinare reglabila

Metoda recomandata (mod Precis)

1. Amplasati butucul pe o suprafatd orizontald cu suprafetele concave
(care parasesc aerul) ale paletelor cu fata in sus.

2. Desfaceti suruburile de sigurantd pana in momentul in care pot fi
desfacute manual. In acest moment, paletele trebuie sa roteasca in jurul
racordului acestora atunci cand sunt prinse cu putere si rasucite, insa nu
se rotesc singure.

3. Pozitionatj un dispozitiv pentru masurat unghiurile peste cele doua mar-
caje ale pozitiei unghiurilor paletelor pe o paleta. Consultatj Figura 11.

4. Rotiti paleta la unghiul dorit.

5. Repetati pasii 3 si 4 pentru paletele ramase.
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Figura 10 Ajustarea unghinlui paletei ]
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6. Strangeti din nou suruburile de siguranta ale paletei la cuplul prezentat
in Tabelul 7. Lucratj intr-un sablon de stea, efectudnd o strangere
progresiva pana la cuplurile dorite. Daca strangeti un surub la cuplul
complet Tnainte de a trece la urmatorul, butucul poate crapa.

Figura 11. Indicatoare de pozitie a paletelor

3. Rotitj fiecare paleta in unghiul de paleta dorit.

4. Stréngeti din nou suruburile de fixare ale paletei la cuplul prezentat
in Tabelul 7. Lucrati intr-un sablon de stea, efectuand o strangere
progresiva pana la cuplurile dorite. Daca strangeti un surub la cuplul
complet Tnainte de a trece la urmatorul, butucul poate crapa.

Figura 12. Marcaje indicatoare a unghiniui paletei propulsorului ,,E”
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Ajustarea paletei in cadrul propulsorului axiad cu inclinare reglabila
Fiecare paleta are incorporatd un numar de marcaje reliefate cu caneluri
printre ele iar capotajul are un marcaj de inregistrare prelucrat pe aceasta
la fiecare deschidere de paleta. Consultati Figura 13 in care este identificata
fiecare proeminentd si canelura cu un numar de la 0 la 9. Aceste numere
corespund cu numerele curbelor de randament prezentate in manualul
privind randamentul designului AXIAD II.

In cazul ventilatoarelor Axiad tipul 3 pozitia 4, unghiul paletei poate fi
ajustat prin indepartarea ecranului de admisie. In cazul ventilatoarelor cu
aductie de aer, carcasa este prevazuta cu o usa de 8 inch patrati amplasata
n conducta ventilatorului.

Figura 13. Indicatori ai unghinlui paletei axiale
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Tabelul 7. Specificatii de cuplu ale propulsorului 2"

Cuplu de surub al paletei
Dimensiune ventilator Dimensiune butuc Ft-Ib N-m
14-24 6 17 23
30 - 36 9 30 41
42-48 12 75 102

Consultati Tabelul 3 pentru cuplurile suruburilor bucselor — utilizaj valori
corespunzatoare butucului din aluminiu.

Metoda alternativa

1. Desfacetj suruburile de sigurantd ale paletei pana in momentul in care
pot fi desfacute manual. In acest moment, paletele trebuie sa roteasca
in jurul racordului acestora atunci cand sunt prinse cu putere i rasucite,
insa nu se rotesc singure.

2. Indicatorii de reglare a unghiurilor de pe paleta se aliniazé cu sageata
indicatoare de pe butuc. Existd doua marcaje lungi pe paleta, unul
pentru un unghi de paleta de 12° si unul pentru 32°. Intre marcajele mai
lungi, existd marcajele indicatoare mai scurte cu trepte de 5°. Consultati
Figura 12.

Anexa tehnica Aerovent - IM-2-06A

INDICATOR
PE BUTUC

Pentru a ajusta inclinarea paletei, procedatj astfel:

Nota: Este necesara o cheie de 5/16” cu adaptor de transmisie patrat
montat pe cheia de torsiune. In majoritatea cazurilor, este necesar, de
asemenea, un cuplaj cardanic.

1. Dupa accesarea rotorului, desfaceti cele doua suruburile ale paletei
pana in momentul in care paleta se roteste liber.

2. Rotiti paleta pentru a se alinia cu marcajul de inregistrare de pe
capotaj cu marcajul de unghi al paletei dorit pe paleta.
ATENTIE: Nu depasiti pozitia 9 a paletei.

3. Strangeti cele doud suruburi uniform pana in momentul in care este
atins un nivel de cuplu de 65 ft-Ib (88 N-m).

ATENTIE: Este foarte important ca suruburile paletei sa fie stranse la
cuplul cu valoarea mentionata. Nu strangeti suruburile manual.

4. Repetati pasii 1-3 in cazul tuturor paletelor. Asigurafj-va ca toate paletele
sunt setate la acelasi marcaj.
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5. Dupa reglarea tuturor paletelor la un nou unghi, permitefi functionarea
pentru cateva minute a ventilatorului, dupa care strangeti din nou toate
suruburile paletei.

Reglarea lamei pe rotorul reversibil cu pas reglabil

Proceduri de asamblare

1. Pozitjonati butucul pe o suprafatd orizontald cu deschiderile racordului
cozii (Figura 15) cu fata in sus. Aceasta este, de obicei, partea de
evacuare a ansamblului.

2. Pozitionati coada paletei cu partea de evacuare a lamei cu fata in
sus. Partea de evacuare a paletei este partea cu marcajul de reglare
a unghiului. Aliniati marcajul indicator pe paleta cu marcajul de unghi
corespunzator in partea finald a racordului cozii (Figurile 14 si 15) in
partea inferioara a ansamblului.

Figura 14. Marcaje de reglare a unghinlni
|

% 107

Indicele de reglare a unghiului pe racordul cozii.
Marcat de la 10° la 50°. Fiecare marcaj este de 2°.

e

Figura 15. Vedere in sectiune a ansamblului

g g/$uruburi nu

Capét al |
paletei

3. Pozitionatj capacul peste capatul paletei cu capatul taiat oblic indreptat
inspre centru. Montatj suruburile in U si piulitele de fixare elastice.
Inainte de a strange piulitele de fixare, trageti paleta inspre exterior pen-
tru a seta cheia contra canelurii si verificati reglarea unghiului (Figurile
14 si 15).

AEROVENT | WWW.AEROVENT.COM

4. Strangefi piulitele de fixare elastice uniform si strangeti la cuplu conform
urmatoarelor unitafj livra-picior:

Tabelul 8. Cuplul surubului in U pentru lame

Cuplu
Dim. Dim. | Dim. surub Aluminiu Fibra de sticla
propulsor | butuc inU Ft-Ib N-m Ft-Ib N-m
54 -72 14 1/2” 20 27 30 41
81 - 96 18 3/4” 45 61 50 68
108 -144 | 18 3/4” 45 61 50 68

5. Verificati reglarea unghiului pentru a va asigura ca aceasta nu a fost
modificata in timpul asamblarii. Daca da, desfacetj piulitele de fixare si
restabiliti unghiul. Strangeti, din nou, piulitele la cuplul corespunzator. Nu
strangeti excesiv. Asigurati-va ca strangefi suruburile in U uniform.

Reglarea unghiului cu ajutorul echerului cu brat mobil (optional)

Tn majoritatea cazurilor, procedura de asamblare precedenta cu ajutorul
marcajelor indicatoare prezinta o acuratete suficienta.

Atunci cand se doreste o precizie sporita, utilizatj un echer cu brat mobil
cu nivela. Inainte de strangerea finald a piulitelor, setatj echerul cu brat mobil
pe marcajul de reglare a unghiului. (Ansamblul butuc si paleta trebuie sa fie
uniform pentru o reglare precisa.)

Ajustati unghiul prin lovirea ugoara a capéatului cozii parghiei cu un
ciocan de lemn.

Fignra 16. Palete 5i marcaj de reglare a unghinlui

Marcaj
indicator
-] de unghi

Marcaj
indicator

Partea de admisie Partea de evacuare

Strangeti piulitele de fixare la cuplul corespunzator conform Tabelul
8. Verificati din nou reglarea unghiului. Rotiti propulsorul pentru a verifica
unghiul asupra fiecarei palete in aceeasi locatje.

Este posibil ca propulsoarele sa fie asamblate astfel incat partea cap-
acului butucului sa fie partea de admisie (gaura inversa). Daca paletele
nu au marcajul indicator pe partea de evacuare, este necesara ajustarea
unghiului paletelor cu ajutorul unui echer cu brat mobil.

Butucul si paletele sunt echilibrate separat. Distributia masei pe
lungimea paletei difera putin. De aceea, echilibrul nu este intr-un moment
constant iar paletele pot fi asamblate aleatoriu chiar daca greutatile difera

putin.
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